1.1 Automatyczny system do piaskowania

Autoblaster CNC

AUTOBLASTER CNC zostat zaprojektowany do w petni automatycznego piaskowania napiséw i grafik na ptytach kamiennych (np. tablicach
nagrobnych) i powierzchniach szklanych z podigczong elektrycznie sterowang piaskarka. W wersji CNC prace urzgdzenia programuje sie
na laptopie z dowolnym systemem Windows. Urzadzenie nie wymaga od operatora zadnej specjalnej wiedzy ani umiejetnosci, a jego
praca ogranicza sie do oznaczania pol roboczych i definiowania parametrow w dotgczonym oprogramowaniu. Rozwigzania technologicz-
ne zastosowane w tym urzadzeniu pozwalajg miedzy innymi na piaskowanie na wielu zaznaczonych obszarach bez koniecznosci zmiany
ustawien. Niewatpliwym utatwieniem jest mozliwos¢ piaskowania na niewypoziomowanych powierzchniach.

Dofaczone oprogramowanie pozwala na przyjazne i ergonomiczne uzytkowanie urzadzenia, ktére po zaprogramowaniu nie potrzebuje
dodatkowe] ingerencji operatora. Wszystkie parametry obrébki, jak i ustawienia samego urzgdzenia wyswietlane sg przy pomocy dotgczo-
nego oprogramowania.

AUTOBLASTER CNC w pofaczeniu z odpowiednig piaskarkg automatycznie kontroluje system czyszczenia filtra oraz poziom zasypanego
$cierniwa, co sprowadza czynnosci obstugowe operatora wyfgcznie do uzupetniania materiatu oraz usuniecia pytéw.

Automatyczne czyszczenie prowadnic gwarantuje ich diuzsza zywotno$¢ i niezawodng prace.
Najwiekszg zaletg stotu do piaskowania AUTOBLASTER CNC jest bez watpienia znakomity stosunek jego ceny do mozliwosdi, jakie oferuje.

Wedtug opinii uzytkownikéw system zastepuje prace jednego czfowieka, co oznacza, ze mozna efektywnie wykorzystac ten czas na inne
prace, jak np. zaprojektowanie kolejnej tablicy.
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Zalety:

- Wysoka wydajnos¢; sredni czas piaskowania jednej tradycyjnej tablicy to 10-15 minut

« Automatyczna kontrola catego procesu piaskowania

- DIa wersji CNC sterowanie maszyna odbywa sie za pomoca laptopa (nie jest dotaczony
do zestawu) i wspétpracuje z dowolnym systemem Windows

« Dla wersji C(NC/PLC sterowanie maszyng odbywa sie za pomoca panelu dotykowego
PLC Siemens HMI (wraz z dotaczonym pilotem)

« Mozliwos¢ zdefiniowania pdl piaskowania na komputerze w trakcie projektowania na-
pisow i grafik oraz przestanie ich do maszyny poprzez wewnetrzna sie¢ komputerowa

- Automatyczne uruchamianie i zatrzymywanie stotu

- Sterowanie numeryczne osi Z pozwala na piaskowanie niewypoziomowanych
powierzchni

+ Mozliwos¢ wielkoohszarowego piaskowania i zaprojektowania 100 pél roboczych

- Powtarzanie wczesniej zapisanych operadji

- Automatyczne czyszczenie prowadnic z pytow

- Wysoka predkos¢ manewrowa, nawet do 10 cm/s

- W piaskarce zainstalowany jest czujnik poziomu $cierniwa

W 99% przypadkéw diagnostyka i serwis wykonywane s3 zdalnie (z pomoca operatora)

+ Mozliwos¢ dostosowania stotu do piaskowania do dowolnej piaskarki bezpytowej
posiadajacej okreslone parametry

«  Dzieki modutowej konstrukcji modernizacja, np. z automatycznego piaskowania na
reczne, moze by¢ realizowana przez operatora

- Nie s3 wymagane od operatora specjalistyczne umiejetnosci. Po odbyciu 2-godzinnego
szkolenia kazdy moze obstugiwac maszyne

- Oswietlenie sygnalizujace prace maszyny (piaskarki): piaskownie (zielone $wiatto),
zakoriczenie piaskowania (zotte Swiatto), awaria (czerwone Swiatto)

- Zaawansowane rozwiazania inzynieryjne, takie jak zawor dozujacy $cierniwo

- Potrdjny automatyczny system filtracji Scierniwa

« Pneumatyczny system otrzepywania filtra

« (yklonowy system separaji i filtracji pytow

- Elektropneumatyczny ukfad sterowania

- System dekompresyjny, ktory w kilka sekund redukuje cisnienie w zbiorniku

Parametry techniczne:
- Zasilanie: 220-250V / 50 Hz, USA: 110120V / 60 Hz
«+ Moc stotu do piaskowania Autoblaster: 500 W
- Standardowy obszar roboczy: 120 cm x 120 cm
« Wersja PLC: Siemens Simatic
« Wersja CNC: system operacyjny laptopa: Widows XP, Windws 7
« Predkos¢ gtowicy piaskujacej: < 10 cm/s
- Piaskowanie: wymaga podtaczenia piaskarki z sterowaniem elektrycznym

Wymiary i waga:

Stot automatyczny do piaskowania Autoblaster
Wymiary: szer. 1890 mm X gt. 1910 m X wys. 2070 mm
Waga: 330 kg
Wymiary robocze z polem serwisowym (+ 300 mm): szer. 219 mm X gt. 221 mm
X wys. 237 mm
Wymiary do wysytki (2 palety): szer. 1200 mm X gt. 160 mm X wys. 152 mm
Waga paczki do wysytki (2 palety): 390 kg

Piaskarka Sandmaster Pro
Wymiary: szer. 790 mm X gt. 1120 mm X wys. 1550 mm
Waga: 220 kg
Zapotrzebowanie na miejsce do pracy maszyny (+ 300 mm): szer. 1090 mm
X gt. 1420 mm X wys. 1850 mm
Wymiary do wysytki (paleta): szer. 1200 mm X gt. 800 mm X wys. 1800 mm
Waga paczki do wysytki (paleta): 250 kg

Piaskarka Sandmaster Elite
Wymiary: szer. 1070 mm X gt.1530 mm X wys. 2100 mm
Waga: 450 kg
Zapotrzebowanie na miejsce do pracy maszyny (+ 300 mm): szer. 1070 mm
X gt. 1530 mm X wys. 2100 mm
Wymiary do wysytki (paleta): szer. 1200 mm X gt. 80 mm X wys. 2200 mm
Waga do wysytki: (paleta) 475 kg

Zestaw: Autoblaster + Sandmaster Pro
Wymiary: szer. 3100 mm X gt. 2000 mm X wys. 2070 mm
Waga: 550 kg
Wymiary robocze z polem serwisowym (+ 300 mm): szer. 3400 mm X gt. 2300 mm
X wys. 2370 mm
Wymiary do wysytki (skrzynia): szer. 1800 mm x gt. 1800 mm X wys. 1800 mm
Waga do wysytki (skrzynia): 770 kg

Zestaw: Autoblaster + Sandmaster Elite
Wymiary: szer. 3500 mm X gt. 2000 mm X wys. 2150 mm
Waga: 780 kg
Wymiary robocze z polem serwisowym(+ 300 mm): szer. 3800 mm X gt. 2300 mm
X wys. 2450 mm
Wymiary do wysytki (skrzynia): 1800 mm X gt. 1800 mm X wys. 1800 mm
Waga do wysytki (skrzynia): 1000 kg

Autoblaster (NC do transportu morskiego jest zapakowany w skrzynie o wymiarach

1800 mm X 1800 mm x 1800 mm. Miejsce dostawy skrzyn transportem drogowym musi
posiada¢ mozliwos¢ roztadunku widlakiem. Skrzynia jest za duza na roztadunek winda
zatadunkowa.

«  Zapotrzebowanie na powietrze dla piaskarki: 1000—1200 I/min
« Moc piaskarki: 2400 W

- (iénienie robocze: 2,5-3,5 bar

« (iénienie max: 10 bar

« llos¢ Scierniwa w obiegu: 50 kg

« Glosnos¢ pracujacego silnika: 76 dB

« Sredni poziom hatasu: 83,6 dB .
« Srednica dyszy: 46 mm
- Zalecana granulacja Scierniwa do kamienia: 36 do 100 .

Wymagania systemu:
Wymagany kompresor o wydajnosci 1200 |/min
Zasilanie: 220-250V / 50HZ
Zalecane: osuszacz powietrza lub schtadzacz sprezonego powietrza
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Mozliwosci systemu:
« Materiaty do piaskowania: granit, marmur, cegty, ptytki, piaskowiec, szkto lub inne
twarde powierzchnie
« Materiat piaskujacy: weglik krzemu, elektrokorund
- Granulacja materiatu Sciernego: 36 do 80

Wiasciwosci:
Wysoka wydajnos¢; sredni czas piaskowania jednej tradycyjnej tablicy to 10-15 minut
(zas wypiastowania jednej standardowej tablicy, wynosi od 10 do 15 minut. Jest to zalezne od
gtebokosci piaskowych elementdw i ich liczby. W czasie kiedy tablica jest piaskowana przez ma-
szyne, mozna wykonacinne prace, np. przygotowac kolejna tablice, okleic folia itp.

Automatyczna kontrola catego procesu piaskowania

Wystarczy potozy¢ ptyte napisowa w wyznaczonym miejscu, zaprogramowac pola do piaskowa-
nia i wiaczy¢ funkdje ,IdZ". Maszyna jest zaprojektowana w taki sposéb, by by¢ gotowa do pracy
automatycznej. Jezeli zabraknie $cierniwa w zbiorniku ciSnieniowym, maszyna automatycznie sie
zatrzyma, zapamietujac miejsce zatrzymania pracy. Urzadzenie przesypie Scierniwo do zbiornika
csnieniowego i bedzie kontynuowac prace, wracajac do punktu zatrzymania, albo jezeli jest nie-
wystarczajaca ilos¢ Scierniwa, wyswietli komunikat, Uzupetnij Scierniwo”. Po kazdym wypiasto-
wanym polu nastepuje automatyczna dekompresja i czyszczenie filtra.

Sterowanie w wersji PLC odbywa sie za pomoca dotykowego sterownika PLC Siemens
Simatic

W tej wersji nie trzeba uzywac swojego laptopa. Jest to sterownik przemystowy i ma wpisany
program oraz okreslone funkeje. Wszystkie ustawienia i polecenia s zapisane, a Ty tylko je akcep-
tujesz. Do zestawu dofaczony jest pilot przewodowy lub bezprzewodowy (w opdji).

Sterowanie w wersji C(NC za pomoca dofaczonego oprogramowania
Wystarczy podtaczy¢ swojego laptopa, wgra¢ oprogramowanie i mozna sterowa¢ maszyna.

Automatyczne przesypywanie materiatu Sciernego oczyszczonego po obréhce
Maszyna wyposazona jest w funkcje automatycznego startu i zatrzymania. Gdy poziom Scierniwa
jest niski, maszyna wiacza sygnalizacje i zatrzymuje piaskowanie, po czym automatycznie uzupet-
nia scierniwo. Po ponownym przesypaniu materiatu Sciemnego urzadzenie uruchomisie doktadnie
w migjscu, w ktérym sie zatrzymato.

Potrdjny automatyczny system filtragji Scderniwa

Dzieki zastosowaniu odpowiedniej konstrukgji zbiomika zasypowego, cyklonu i specjalnych wkfa-
déw filtracyjnych odciagu zapewnia dokfadna separacje Sciemiwa od pytu poprodukcyjnego, co
pozwala na dtuzsze korzystanie z zatadowanego materiatu Sciernego w maszynie.

Cyklonowy system separagji i filtragji pytlow

Sita odérodkowa powoduje, ze czastki o wiekszej masie s3 przesuwane ku Sciankom cyklonu, gdzie
traca energie i opadaja na dno urzadzenia. W ten sposéb powietrze jest ozyszczane z czastek py-
fow. A wszystkie lekkie pyly transportowane s3 do filtra.

Pneumatyczny system otrzepywania filtra

Czysty filtr zapewnia utrzymanie najwyzszej sprawnosci odkurzacza, a wiec system czyszczenia
filtra ma kluczowe znaczenie. W pracy z pytem przemystowym niezbedne jest requlame czysz-
czenie filtra. Pneumatyczne otrzepywanie filtra dziata na zasadzie akumulatora pneumatycznego
z zaworem szybkiego zrzutu, ktdry w krétkim czasie uwalnia duzq ilos¢ powietrza, co powoduje
skuteczne wyczyszczenie filtra z pytu.

Sterowanie numerycazne osi Z pozwala na piaskowanie niewypoziomowanych po-
wierzchni

Przy ptytach, gdy grubos¢ na obu kraricach jest rézna, np. artystycznych nagrobkach, lub gdy ist-
nieje jakakolwiek nierdwnos¢ albo kiedy ptyta ustawiona jest pod katem, sterowanie numeryczne
osi Z pozwalana na dostosowanie sie gowicy piaskujacej do réznych wysokosci ptyty, automatycz-
nie dostosowujac wysokos¢ gowicy do zdefiniowanego powierzchni piyty.

Mozliwos¢ wielkoobszarowego piaskowania i zaprojektowania do 100 pél roboczych
Z tatwoscia zaprogramujesz do 10 pdl dla jednego projektu, ale kazde pole moze by¢ ztozone z 10
obszaréw. To pozwala na optymalizacje piaskowania roznych ksztattow.

Powtarzanie operagji
Jezeli zaprogramujesz jakis projekt, do momentu bazowania, mozesz wrdci¢ do poszczegélnych
opgjii je kontynuowac.

Automatyazne czyszczenie prowadnicz pytow
Polega na wprowadzeniu nadcisnienia do zabudowy prowadnic, co zabezpiecza przed dostaniem
sie pytdw do prowadnic. Funkdja ta przedtuza zywotnos¢ wézkow jezdnych.

W 99% przypadkow diagnostyka i serwis wykonywane s3 zdalnie (z pomoca opera-
tora)

taczymy sie zdalnie z uzytkownikiem za pomoca komunikatoréw lub e-maili, analizujemy i roz-
wigzujemy problem.

Mozliwos¢ dostosowania stotu do piaskowania do dowolnej piaskarki bezpytowej po-
siadajacej okreslone parametry

Stét automatyczny Autoblaster mozna podtaczy¢ do kazdej piaskarki. Jedynym ograniczeniem
moze byc brak niektdrych funkcjonalnosci.

Dzigki modutowej konstrukcji moderizagja, np. z automatycznego piaskowania na
reczne, moze bycrealizowana przez operatora

Istnieje mozliwo$¢ zmiany piaskowania z automatycznego na reczny. W tym celu nalezy dokupic
gtowice z wezamii dysza do piaskowania recznego.

Przyjazny dla uzytkownika, nie s3 wymagane specjalistyczne umiejetnosci od opera-
tora

Po odbyciu 2-godzinnego szkolenia, ktére zapewniamy w ramach instalagji u klienta, kazdy moze
obstugiwa¢ maszyne.

Oswietlenie sygnalizujace prace maszyny
Piaskownie (zielone $wiatto), zakoriczenie piaskowania (z6tte Swiatto), przycisk bezpieczenistwa
(czerwone $wiatto).

Zaawansowane rozwigzania inzynieryjne, takie jak zawor dozujacy scierniwo
Zawér nie wymaga recznego dostawiania propordji ilosci $cierniwa do powietrza. Podczas pracy
zawdr automatycznie dozuje odpowiednig ilos¢ Scierniwa proporcjonalnie do ilosci powietrza.

System dekompresyjny redukujacy cisnienie w zbiorniku w kilka sekund
System dekompresji skraca czas zakoriczenia procesu piaskowania poprzez dekompresje zbiornika
csnieniowego.

Optymalizagja czasu pracy w zaktadzie
Wystarczy ustawic parametry pracy maszyny i zadac jej rozpoczecie, a w tym czasie wykonacinne
zadanie, np. zaprojektowac kolejna tablice.

Energooszczednos¢
Do dziatania stotu do piaskowania Autoblaster wymagane jest jednofazowe zasilanie.

Regulowana wysokos¢ gtowicy
Gtowica ma mozliwos¢ requlowania wysokosci gra-dét w zakresie 145 mm, co oznacza, ze nie
trzeba podnosic¢ ptyty do wysokosci gtowicy, tylko dostosowac wysokos¢ gtowicy do piyty.




